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Miasto Lubawskie, 1 czerwea 2015roku

ZAPYTANIE OFERTOWE

Fabryka Mebli ,SZYNAKA” Sp. z o0.0. w zwigzku z realizacj¢ Projektu pn. ,Poprawa
konkurencyjnoéci Fabryki Mebli "SZYNAKA” Sp. z 0.0. w Nowym Miescie Lubawskim poprzez
inwestycje w centrum obrobcze w ramach wdrozenia innowacyjnego rozwigzania technologicznego™
w ramach Dziatania 1.1 —,,Wzrost konkurencyjnosci przedsigbiorstw”, Poddziatanie 1.1.7 — ,,Dotacje
inwestycyjne dla mikroprzedsigbiorstw i sektora MSP w zakresie innowacji i nowych technologii,
Regionalnego Programu Operacyjnego Warmia i Mazury na lata 2007-2013”, poszukuje w 2015 roku
dostawcow urzadzen przewidzianych w ramach projektu.

ZAPROSZENIE DO SKEADANIA OFERTY NA DOSTAWE:
CENTRUM OBROBCZE CNC Z AGREGATEM DO OKLEINOWANIA
L. ZAMAWIAJACY

Siedziba: Fabryka Mebli ,,SZYNAKA” Sp. z o.0.
13-300 Nowe Miasto Lubawskie
ul. Kornela Makuszynskiego 4
tel. 56 472 97 50
fax.56 472 97 60

II. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zaméwienia jest centrum obrobcze z agregatem do okleinowania, badz
rownowazne urzadzenie spelniajace parametry techniczne opisane w punkcie nr 2, w zwigzku
z realizacja przez Zamawiajacego projektu ,,Poprawa konkurencyjnosci Fabryki Mebli
”SZYNAKA” Sp. z 0.0. w Nowym Miescie Lubawskim poprzez inwestycj¢ w centrum
obrébcze w ramach wdrozenia innowacyjnego rozwigzania technologicznego” .

2. Dane techniczne — wymagane wyposazenie, parametry i elementy sktadowe

Centrum obrébcze wyposazone w modul umozliwiajacy oklejanie krawedzi profilowych.
Zespot obrébezy wyposazony w narz¢dzia do wycinania formatek, a takze glowice
wiertarskie pozwalajace na wiercenie otwor6w w obrabianym elemencie. Maksymalna
grubos¢ obrabianych formatek wyniesie do 60 mm.

Gléwne elementy wyposazenia centrum obrébczego CNC z agregatem do okleinowania

a. Wysokowydajne wrzeciono glowne o duzej mocy_ (z fozyskami ceramicznymi chiodzonymi
ciecza lub powietrzem, z mozliwoscig bezstopniowej programowanej regulacji predkosci
obrotowej w zakresie do 24 000 obr/min).
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Parametry :

- Moc wrzeciona: 18 KW w systemie pracy S-6, 14,5 kW w systemie pracy S-1.

- Uchwyt narzedziowy: HSK 63, stozek o fi = 38 mm zgodnie z DIN 69893.

- Wocigganie narzgdzia: automatyczne.

- Sita wciagania narzedzia: 11000 N.

- Max cigzar narzedzia: max 6 kg.

- Kierunki obrotow: prawe i lewe.

- Zakres obrotow: bezstopniowo 0 — 24 000 obr/min, programowane.

- Naped: sterowany wektorowo silnik tréjfazowy regulowany przetwornica czgstotliwosci.
- Smarowanie wrzeciona: jednokrotne wykonane przez producenta.

- Chlodzenie: ciecza.

- Naped paskami zebatymi co zapewnia trwatos¢, bezawaryjno$¢ i niski poziom hatasu.

b. System listew diodowych LED zamocowanych na belkach stotu

System diod LED do pokazywania migjsca ustawienia belek na fozu maszyny w osi X oraz
ssawek na belkach stotu w osi Y. Programowanie ustawienia belek i ssawek realizowane
przez system informatyczny. Za pomoca przycisku znajdujagcym si¢ przy stole maszyny
wywotywany i aktywowany jest obraz ustawienia ssawek i belek dla okreslonego programu
obrobezego.

c. Agregat okleinujacy

Agregat okleinujacy z opcja otwierania w celu ulatwienia czyszczenia, umozliwia jednoczesne

frezowanie i okleinowanic dowolnych elementéw krzywoliniowych na styk, a takze

okleinowanie pod katem 45° i 90° stopni bez potrzeby przecinania obrzeza.

Parametry techniczne:

- Promienie krzywizn elementéw zewnetrzny/wewnetrzny w zaleznosci od rodzaju kleju i
obrzeza

- Obrzeze moze byé podawane do agregatu recznie w postaci paska lub automatycznie z
rolki z magazynku obrzeza.

- Agregat wyposazony w rolke do nakladania kleju na obrzeze lub element z regulacja
temperatury.

- Obrzeze i stosowany klej musza byé¢ wiasciwe do zastosowania dla danego ksztaltu
elementu.

d. Adapter-agregat do frezowania wyrownujacego lub profilowego z cykling profilowa

Narzedzie, ktére uzupelia centrum obrobcze, wspierajac jego samowystarczalnos$¢ i
uniwersalnosé. Zastosowanie agregatu umozliwia takie operacje jak:

- tastowanie: gorne, dolne i poziome

- obrobke elementéw z wysokimi obrotami narzgdzia: 12.000 obr/min

- wykonywanie promieni wewngtrznych >= 30 mm

- obrobke elementow o grubosei od 15 mm do 60 mm

- obrobke elementéw oblych o wewnetrznym promieniu ksztattu min 30 mm dla ksztattu
wewnetrznego 90°
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Samotastujaca cyklina plaska

Innowacyjne rozszerzenie agregatu do frezowania wyréwnujacego (profilowego) cykliny

profilowej, stosowany jako agregat kombinowany:

do zbierania resztek kleju topliwego ze spoiny klejowej z krawedzi elementu pracujacy
jednoczesnie na gornej i dolnej plaszczyznie elementu,

do zdmuchiwania z dysz sprezonego powietrza.

Przviacze DXF dla kompletnej obrobki

Przytacze DXF do czytania plikéw DXF z informacjami z rysunkéw w formacie AutoCAD
(zakres funkcjonowania DXF wg AutoCAD) dla proceséw obrébezych takich jak: frezowanie,
pitowanie, wiercenia, frezowanie kieszeni itd.

Pliki sterujace i definiowanie rysunku ustawiane przez uzytkownika:

Zbieranie i konwertowanie wpisanych elementéw konturu w DXF

Rozszerzenie menu dla funkcjonowania obrobki konturu w DXF

Graficzne przedstawienie przekazanych DXF rysunkow

Filtr do odczytywania rysunkéw dla zdefiniowanych zmiennych na rysunku DXF

Wygaszanie przekazanych elementow rysunkow DXF.

Programowanie z biura

Dodatkowe wyposazenie centrum obrobczego i rozszerzenia:

Zgodnie z wymogami przepisow bezpieczenstwa centrum obrébcze w czasie pracy musi byc
oddzielone ogrodzeniem ochronnym. Oferta dostawcy powinna uwzgledniaé ogrodzenie ochronne

razem ze sterowana elektrycznie bramka wejsciowa.

Wymagania dotyczace Systemu sterowania CNC

Nowoczesny, wydajny komputer PC stanowi system sterowania, ktéry zawiera:

Przyjazny do obstugi system na standardach Windows

Reczny pulpit obstugi do pracy zwiazanej z uzbrajaniem maszyny i rgcznej jej obstugi

Wielokanatowe oprogramowanie CNC:

O
e}

Sterowanie drogg wszystkich osi servo

Optymalne prowadzenie ruchami i oddaniem ksztattu konturu poprzez wstgpne
sterowanie

Technika napedéw bezposrednich

Lista zlecen / wykonywanie obrobki wg listy zlecen
Zarzadzanie magazynkami obrzezy (w przypadku maszyn z agregatem okleinujacym)
Rozpoznawanie konca obrzeza (w przypadku maszyn z agregatem okleinujgcym)

Obstuga maszyny w systemie prowadzonego menu

Jasne teksty meldunkéw o bledach i diagnozowanie blgdow

System do rejestracji danych maszyny:

Ofabrykamebliszynaka
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o Czasu produkowania, czasu uzbrajania, czasu postojow, czasu awarii
o llosci elementow
o Ustawionego czasu produkcji

- Licznik godzin pracy

- Rejestrowanie zywotnosci narzedzi

- Inteligentne czasowo zoptymalizowane sterowanie kolejnosci wykonywania operacji w
przypadku maszyn z kilkoma stofami

- System Backup i Recover na dwoch twardych dyskach

- Port USB

- System sterowania przygotowany do wspotpracy z portalami serwisowymi

- Portal serwisowy z wykorzystaniem portalu serwisowego z nastgpujacymi funkcjami:
o Bilet serwisowy
o Teleserwis
o Przekazywanie rysunkow (opcja)

Glowne elementy innowacyjnosci centrum obrdbezego to:

1. Dodatkowe wrzeciono o petnej funkcjonalnosci, ktére moze uzyskaC dostgp do magazynu
narzedzi

Opcjonalna interpolacja osi C

Opcjonalny elektro-pneumatyczny system sledzenia ruchu narzedzia

Mozliwoé¢ mocowania réznorodnych modutéw do glowicy wiertarskiej

Agregat okleinujgcy obrzeza (takze obte ksztalty)

Ergonomicznie zaprojektowany stot roboczy z centralnym i tylnym rzgdem zderzakow

N

Indywidualne i automatyczne pozycjonowanie podcisnieniowe przy uzyciu zaawansowanej
techniki LED

8. Automatyczna konfiguracja stolu umozliwiajaca szybka i elastyczng obrobke oraz
konfiguracje procesow obrobki skrawaniem

9. Laser, ktory umozliwiaja operatorowi prezentacj¢ specyficznych konturéw sktadowych

10. Optymalizacja procesu: dzigki skanerowi kodéw kreskowych wymagane jest automatyczne
ustawianie parametréw procesu maszyny w zalezno$ci od rodzaju obrabianych w danej chwili
elementéw meblowych.

1. WYMOGI SZCZEGOLOWE
1. Ztozona oferta powinna zawiera¢ ( wymogi formalne oferty) :
- szczeghlowe okreslenie przedmiotu oferty ( urzadzenia),
- specyfikacje¢ techniczng urzadzenia,
- parametry techniczne urzadzenia,

- kompletng — ostateczng ceng netto urzadzenia i warunki ptatnosei,
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- ostateczny i nieprzekraczalny termin realizacji zaméwienia ( dostawy),

- warunki gwarancji i serwisu,

- odpis z KRS oferenta, wzglednie wyciag z ewidencji dziatalnosci gospodarczej — jesli dotyczy,
- adres mailowy i numer telefony do kontaktu z oferentem.

2. Kompletne oferty nalezy skiada¢ w formie pisemnej, w j¢zyku polskim do dnia 13 czerwea
2015 roku do godziny 15.00. Oferty moga by¢ przekazane droga pocztowa, poczta kurierska,
poczta elektroniczng lub osobiscie w siedzibie Zamawiajacego. Oferty skladane droga
mailowa powinny stanowi¢ skan podpisanej i opieczgtowanej oferty. Decyduje data wptywu
oferty do Sekretariatu FM ,,SZYNAKA” Sp. z 0.0.

3. Osoba upowazniona do kontaktow — Stanistaw Robaczewski
Tel. 605 031 050
4. Adres do skladania ofert:

Fabryka Mebli ,,Szynaka” Sp. z 0.0. 13-300 Nowe Miasto Lubawskie, ul. Makuszynskiego 4

Nr fax 56 472 97 60

5. Zapytanie ofertowe zamieszczono rowniez w siedzibie Zamawiajgcego w miejscu publicznie
dostepnym oraz na stronie internetowej Zamawiajacego : www.szynaka-fm.pl.

6. Oferty dostarczone po okreslonym wyzej terminie lub nie spetniajace okreslonych wyzej
wymogow formalnych nie beda rozpatrywane.

7. Przy wyborze oferty Zamawiajgcy bedzie si¢ kierowat kryterium:
a) cena - 100 % ( 100 punktow) .

W przypadku kryterium ,,cena” oferta otrzyma zaokraglona do dwoéch miejsc po przecinku ilos¢
punktéw wynikajacych z dziatania :

C min
P = X Max
Cof

”P” - iloéé punktéw jakie otrzymata oferta za dane kryterium,
-,,C_min” - najnizsza cena spo$rod skutecznie ztozonych ofert ,
p y
-,,Cof”: cena oferty,
- ,Max” - maksymalna punktacja przewidziana za kryterium ,,cena”.
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Uzyskane przez oferenta punkty podlegaja zliczeniu. O wyborze oferty decyduje najwyzsza ilos¢
punktéw uzyskanych przez oferenta.
8. Dostawca zapewni, aby dostarczony sprzet spetnial wszelkie wymagania obowigzujace na
terytorium Polski oraz posiadat wszelkg dokumentacje techniczna.
9. Dostarczenie i uruchomienie centrum obrébezego powinno nastapi¢ do dnia 30 wrzeSnia
2015 roku w siedzibie Zamawiajacego.
10. Oferta musi by¢ podpisana przez osoby reprezentujace firme, zgodnie z dokumentem
rejestrowym i przepisami prawa.
11. Oferent jest zwigzany ofertg przez 4 miesiace liczac od daty jej ztozenia.
12. Analiza ofert i wybér najkorzystniejszej oferty zostanic dokonany komisyjnie przez
Zamawiajacego.
13. Przeprowadzenie niniejszego postgpowania oraz wybor oferty nastapi z penym
poszanowaniem zasad uczciwej konkurencji, rownego traktowania.
14. O wyborze najkorzystniejszej oferty ze wskazaniem uzyskanej przez nig punktacji kazdy z
oferentéw zostanie poinformowany droga mailowa na wskazany w ofercie adres mailowy.
Stanistaw Robaczewski
Czlonek Zarzadu ¥
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